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Classes recomendadas para pastilhas de fresamento

Material a ser usinado

Gama de corte

Classificação de uso

Aço (Aço carbon, liga de aço)

Acabamento Desbaste

Aço inoxidável (Aço inoxidável, materiais e aços fundidos)

Acabamento Desbaste

Ferro fundido (Ferro fundido cinzento, ferro fundido dúctil)

Acabamento Desbaste

Material sem
revestimento

Revestimento
CVD

Revestimento
PVD

Classes de revestimento PVD

Classe Classificação ISO Descrição

Gray purple surface, ultra-fine grain, high wear resistance,good toughness cutting edge substrate in combination with TiAN

coating;used for finishing of steel, stainless steel and chilled cast iron.

Purple surface, ultra-fine grain, high wear resistance,high strength substrate materials in combination with TiAN coating;used

for steel, stainless steel and chilled cast iron.

Gray purple surface, ultra-fine grain,high wear resistance, high strength substrate materials in combination with TiAN

coating;used for steel, stainless steel and chilled cast iron.

Khaki surface, ultra-fine grain, high wear resistance,high strength substrate materials in combination with TiAN coating;used

for finishing and semi-finishing of steel, stainless steel and chilled cast iron.

Superfície roxa cinza, grão ultra-fino, alta resistência ao desbaste, boa tenacidade com substrato de combinação com revestimento TiAN,
adequada para acabamento de aço, aço inox e ferro fundido refrigerados.

Superfície roxa, grão ultra-fino, alta resistência ao desgaste, materiais de alta Resistência, substrato de combinação com revestimento
TiAN, adequada para o aço, aço inoxidável e ferro fundido referigerados.

Superfície roxa cinza, grão ultra-fino, alta resistência ao desgaste, materiais de alta resistência de substrato de combinação com
revestimento Tian, usado para o aço, aço inoxidável e ferro fundido refrigerados.

Khaki surface, ultra-fine grain, high wear resistance,good toughness cutting edge substrate in combination with TiAN

coating;used for steel, stainless steel and chilled cast iron.

Superfície amarelada, grão ultra-fino, alta resistência ao desgaste, boa tenacidade de corte, substrato de combinação com revestimento
TiAN na aresta, adequada para fresamento de aço, aço inoxidável e ferro fundido refrigerado.

Superfície amarelada, grão ultra-fino, alta resistência ao desgaste, boa tenacidade de corte, substrato de combinação com revestimento
TiAN na peça, adequada para semi-acabamento e acabamento de aço, aço inoxidável e ferro fundido refrigerado.

Cobertura PVD

Material de revestimento: TiAlN

Microdureza do revestimento: HV3200

Temperatura de revestimento: 450-480 C, sem efeito no substrato de grão ultra-fino.

Limite de temperatura para revestimento : 900 C, alta resistência térmica.

A aresta de corte permanece afiada após o revestimento.

Apresentação de pastilhas de fresamento
Introduction for Milling Inserts

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

coating

O
O



02 03

Diâmetro do
círculo interno

inscrito
(mm)

Formato da pastilha

Comprimento da aresta de corte

A espressura é definida como a altura máxima entre a parte
inferior da pastilha até a altura máxima da aresta de corte.

Código Espressura da pastilha

Espressura da pastilha

Alisadora Chanfro (mm)
Código de quebra cavaco

Direção de corte

Direita

Esquerda

Neutra

outros

outros

Sem marca

Formato da pastilha / Código

Nomeclatura para pastilhas de fresamento intercambiáveis

Código Com/Sem furo Com/Sem quebra cavaco
Secção planificada

da pastilha

Métrico

CódigoCom/Sem furo Com/Sem quebra cavaco
Secção planificada

da pastilha

Com Sem furo

Com

Com

Com

Com

Com

Com

Com

Sem furo

Sem furo

Sem furo

Sem furoSem furo

Sem furo

Sem furo

Com

Com

Com

Sem furo

Formato da pastilha Quebra cavaco e sistema de fixação

Outros Dupla face

Dupla face

Dupla face

Dupla face

Unilateral

Unilateral

Unilateral

Unilateral

Dupla face

Ângulo de folga da aresta de corte principal

Código Â gulo de folgan Código Â gulo de folgan

Código

Demais ângulo
de folga

Tolerância da
altura de aresta

de corte M

Tolerância do
círculo interno

inscrito D1

Tolerância
da

espressura
Tolerância da altura da ponta da aresta

(Referência) Detalhes da tolerância da classe – M (identificados
de acordo com formato e tamanho)

Círculo
inscrito

Triangulo
regular Quadrado Diamante

com 80 graus
Diamante

com 55 graus
Diamante

com 35 graus Redondo

Círculo
inscrito

Triangulo
regular Quadrado Diamante

com 80 graus
Diamante

com 55 graus
Diamante

com 35 graus Redondo

Tolerância do círculo interno inscrito D1

Tolerância
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Pastilhas para alargamento do furo

Pastilhas de fresamento pesado

Pastilhas de fresamento de perfil

Pastilhas de alta taxa de avanço

Pastilhas de rasgo T Pastilhas de chanfro

Outros

Pastilhas reversíveis

Inserts for T-Slot

Pastilhas de faceamento de cantos a 90 graus

Pastilhas de faceamento

Pastilhas de fresamento pesado
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